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POKROK ZACGINA V SAMOTNEM JADRU.
Vyuziti recyklatu diky koextruzi.




RECYKLACNI KOLOBEH PLASTU.

REHAU chrani zdroje.

Coby vyrobni podnik jsme si védomi disledki
naseho jednani pro Clovéka i pro Zivotni
prostfedi. Chceme s védomim pIné zodpovéd-
nosti pouzivat suroviny a pfitom minimalizovat
negativni vlivy.

Na pouzivani materidlG se divame s hlediska
celého Zivotniho cyklu produktu a pretvarime
napfiklad fosilni suroviny, jako je nafta,

na produkty a feSeni s dlouhou Zivotnosti

a nezavadnosti pro zivotni prostfedi. Dlouhou
Zivotnost a ekologickou nezavadnost produkt
pfitom dokladaji environmentalni prohlaseni

0 produktu (EPD). Plati to zvlasté pro nase vy-
soce kvalitni okenni profily, které se vyrabéji

z PVC (polyvinylchlorid). VyznaCuiji se svoji ro-
bustnosti, bezpecnosti, dlouhou zivotnosti a vy-
nikajicimi tepelné-izolacnimi vlastnostmi — proti
neni divu, Ze jsou okenni profily z PVC prvni
volbou pro novostavby a energeticky

nosnou modernizaci budov.

REHAU je navic aktivni v ramci narodnich

i mezinarodnich sdruZeni, jejichZ cilem je zvySe-
ni objemu recyklace starych oken, Zaluzif a dvefi
z plastu a podpora efektivniho hospodareni se
surovinami. Firma REHAU je napriklad aktuainé
zastoupena ve funkci viceprezidenta EPPA a je
také spoleCnikem ve sdruzeni rewindo.

Pouzivani recyklovanych material(l predstavuje
strategickou orientaci spolec¢nosti REHAU. Diky
nasim propracovanym recyklaénim konceptdm
Setfime jiz nékolik let surovinové zdroje a maxi-

malni moznou mérou eliminujeme likvidaci od-
pad(i a materidlovych zbytkd. Stale konkrétngj-
Si legislativni poZadavky a rostouci poptavka po
udrzitelnych stavebnich produktech nds utvrzuji
v presvédceni, Ze aktivity, které jsme

v nasi spolecnosti nastartovali, jsou tou sprav-
nou cestou. Neustale se snazime zvySovat podil
recyklovanych materidl(i pouzivanych

v nasich produktech. Prikladem tohoto vyvoje

je novy okenni profil SYNEGO vyrabény metodou
koextruze.

Koextruze je inovacni proces zaméreny

na vyrobu okennich profili té nejvySsi kvality.
UmoZniuje zpracovavat riiznorodé materialy

z PVC uvnitf profild i na vnéjSim plasti. Aplikace
recyklovaného materidlu umoziuje opétovné
vyuziti cennych druhotnych surovin, a to ve pro-
spéch Zivotniho prostredi.

Tim dochazi ke spojeni nasi odpovédnosti, ktera
spociva v udrzitelném vyuzivani materiald,

s pranim predlozit optimalni produktovou paletu
nasim zakazniklm a umoznit jim tak jesté in-
tenzivnéji prosazovat principy trvale udrzitelného
VyVvoje.

Prioritni je pfitom kvalita. Okenni profily

si v pripadé této metody zachovaji svoje vynika-
jici viastnosti a stanou se tak jedine¢nym spojo-
vacim prvkem mezi $pickovou kvalitou, vyvojem
a trvalou udrZitelnosti.






ProC bych si mél koupit okenni profil, ktery

se vyrabél koextruzi?

Spolecné pro podporu trvalé udrZitelnosti

Z trvale udrzitelného vyvoje se stava stale
dlileZitéjsi ekonomicky faktor. Zakoupenim naSich
produkt maji nasi zakaznici moznost vylepsit
svoji ekologickou bilanci a naskok pred svoji
konkurencf.

Tim pfinaSeji rozhodujici pfidanou hodnotu neje-
nom sobé samotnym, nybrz i koncovym zakazni-
k(im. Spole¢né mizeme prispét vétsi mérou

k rozvoji trvalé udrzitelnosti. | v pfipadé vybéro-
vych fizeni, v ramci nichz je fixné stanoveno po-
uziti recyklovaného materidlu, Ize nyni nabidnout
vhodné FeSeni — bez navySeni ceny nebo snizeni
kvality.

Sledujeme tim proaktivni strategii: na Urovni Evrop-
ské unie i na narodni Urovni roste v podobé celé
rady normativ(i tlak na pouZivani recyklovaného
materidlu. Shromazdujeme proto jiz nyni potfebné
podnéty pro inovace, které z nas ucini dlouhodo-
bého a spolehlivého partnera, ktery stanovi nova
méfitka prlimyslovych standard(.

Spickova kvalita

VesSkeré naSe okenni profily splfiuji ty nejpfisnéj-
Si pozadavky. ZvIasté to plati pro naSe koextru-
dované produkty, které jsou navic ekologické

a Setfi nerostné zdroje.

Zvlastni zietel klademe na to, aby pohledové
strany findlné nainstalovaného okna splfiovaly
vysoké pozadavky koncovych zakaznik(

na opticky vzhled. VeSkeré pouzivané materidly
splnuiji vedle platné normy (EN12608) i poza-
davky riiznych narodnich jakostnich standardi
(napf. RAL, CSTB). Koextrudované profily podié-
haji, stejné jako produkty monoextruze, kontrolam
stran externich organd (napf. SKZ) a pravidelné

se kontroluiji.

Vedle profilll se testuji rovnéZ okenni systémy,

a to s ohledem na spinéni pozadavkil uvedenych
napf. ve standardu RAL.

Krétce a stru¢né: okna z koextrudovanych pro-
fild bezezbytku spliuji veskeré legislativni po-
zadavky kladené na barvu a funkénost a navic
prezentuji vyhodu s ohledem na trvale udrzitelny
rozvo.

Koextrudované profily Ize navic zpracovavat

bez nutnosti prizplsobeni vyrobnich linek.



Osvédcéeny koncept vykupu plastovych
odpadu

Trvale udrzitelny rozvoj je pro nds klicem

k Uispésné budoucnosti. Proto systematicky
zacindme U nas a u nasich zakaznik{. Velmi dob-
rym pfikladem téchto aktivit je nas koncept zpét-
ného vykupu plastovych odrezkl a starych oken.
Coby prvni spole¢nost z naseho priimyslového
odvétvi jsme tento koncept zavedli jiZ v roce 1988
a jeSté dnes profitujeme ze ziskanych zkusenost:
Mazeme tudiz zajistit kvalifikovanou recyklaci
starych oken z PVC a zbytkil profilll, aby 7adné

f

surovinové zdroje nepfisly nazmar.

Material se shromazduije, Cisti, rozmélfiuje, tridi,
¢asteCné zuSlechtuje a na zavér se opét uvadi
do kolobéhu vyroby novych okennich profilCi.

Jako €len nérodni inciativy Rewindo a iniciativy
VinylPlus plsobici v zemich Evropské unie podpo-
rujeme jiz celou fadu let recyklaci starych oken

v Némecku i v zahranici.




Pro¢ nejsou okenni profily z recyklovaného materialu
levnéjSi nez profily z tradi¢niho PVC?

Vy§Si investiéni a vyrobni naklady I ve Velké Britanii jsme prevzali zavod, v némz nyni
Trvale udrZitelny vyvoj funguje na bazi prog- miZeme specifickym zplisobem tfidit, rozmélfiovat,
resivnich feSeni. Moderni technologie ¢asto Gistit a upravovat stara okna. Timto zp(isobem
znamenaji i vysoké pocatecni investice: V po- ro¢né vyrobime kolem 5.000 tun recyklatu, ktery

loving ¢ervna 2015 jsme napriklad roz8ifili na§  opét mlizeme zapojit do nasich vyrobnich procesd.
zévod v polském Sremu 0 1.250 m?, abychom Kromé toho si proces koextruze vyZaduje narocngjsi
ziskali vétsi prostor pro nasi moderni recyklacni  materidlovou logistiku, extrudaCni a nastrojovou
techniku. Srdcem celého zafizeni je pfitom vysoce  techniku, kterou instalujeme v nasich zavodech.
vykonna, presnd, tridici linka, ktera druhove tridi Téchto investic se nelekame, nebot jsou diilezitym
prisluSné suroviny a zajiStuje maximalni kvalitu na- prispévkem pro nasi budoucnost — a tim i investici
sledné recyklace. pro budoucnost nasich zakaznikd.




Stejny vykon, stejna cena

NaSe moderni koextrudované produkty splriuji
veSkeré pozadavky, které spiriuji i bézné okenni
profily a pfinaSeji rozhoduijici pfidanou hodnotu:
UmozZiiujeme tim nasim zakaznik(im a koncovym
spotiebiteldim prispivat k ochrané Zivotniho pro-
stiedi — a to za stejnou cenu.

Pro¢ REHAU jednoznacné
vsazi na koextruzi?

Trvale udrZitelny vyvoj jako hodnota podniku
Coby rodinny podnik uvazujeme v dlouhodobém
horizontu. Realizace naSich zamér(i je zaleZitosti
nékolika generaci. Trvale udrZitelny vyvoj proto
patfi k nasim zakladnim hodnotam. Odrazi se to
v naSem zameéreni na proces koextruze: je to
technika, kterd spojuje nasi ispéSnou budouc-
nost s naSim pranim vytvofit materialovy kolobéh
—inovativng, pro usporu nerostnych surovin

a pro dosazeni maximalni kvality.

Partnerska spoluprace se zakaznikem

Pro nds je kazdy zakaznik partnerem. Proto bere-
me velmi vazné potreby nasich zakaznikd,

pro néZ je trvale udrZitelny vyvoj stale dileZitéjsi.
Za timto Ucelem nabizime technologie a sluzby
jako je nas koncept vykupu pouZzitych okennich
profilli. Chceme podporovat nase zakazniky

na jejich cesté k trvalé udrzitelnosti a efektivnimu
podnikani. Koextruzni technologie pfitom v tomto
sméru stanovi nova méfitka.

Reakce na globalni vyzvy

Moderni svét stoji pfed globalnimi vyzvami a naSe
firma se jim chce postavit a vnimat je jako svoji
Sanci. Zvlast podnétnou vyzvou je marnotratné
nakladani se surovinami a neustala produkce od-
padu. Globalni zména mySlenf je nutnd a my

se chceme prostrednictvim projektl jako je koex-
truze chopit Sance a rdzné odpovédét na naléha-
vé otazky soucasnosti.



ZVENKU TOTEZ. ZEVNITR TOTEZ V BLEDE MODREM.
Koextruze REHAU.

Strucné vysvétleni procesu koextruze ve firmé REHAU

Dosud se okenni profily vyrabély pfevazné procesem monoextruze, pricemz
se piitom vyluéné pouzivalo ¢erstvé vyrobené PVC. Koextruze (tedy
vicevrstva extruze) uvadi do procesu druhy extrudér, ktery zpracovava
jiny material a sou¢asné spojuje ty nejlepsi viastnosti obou materiald.
Budeme-li pouzivat pouze recyklovany materidl, pak jsou jeho vyhody
nabiledni: Koncept vykupu plastovych odfezk{ udrZuje cenné suroviny
ve vyrobnim kolobéhu a umozriuje tak i po ukonceni prvniho zivotniho
cyklu daného produktu recyklaci materidl(i pro dalsf vyuZiti produktu
stejného druhu.

Material pro jadro profilll pouzivame prevazné:

- Materidl, ktery vznika pfi viastni extruzi nebo kaSirovani v nasich
zavodech.

- Odrezky z vyroby oken od nasich zpracovatel.

- Materialy, které ziskavame pfi zpétném vykupu oken.

Pro dosazeni maximalni mozné miry trvalé udrZitelnosti se pouzivaji

jak barevné, tak i bilé materialy pro vyrobu jadra a zamérné upoustime
od jejich pribarvovani pomoci rliznych prisad. Rozdil v barevném odstinu
mezi jadrem profilu a krycf vrstvou profilu se u finalné namontovaného
okenniho prvku neprojevi. Snazime se optimalné vyuzivat sekundarni
materidly u barevnych a bilych profild. Za timto Géelem mame k dispozici
riizné technologie (technologie pro vytvareni silnych a tenkych vrstev).

Koextruze mame jiz dlouholeté zkuSenosti. Profilové systémy GENEO

a NEFERIA napriklad jiz vyuzivaji koextruzi, aby mohly vyuZzit Spickovy
kompozitni material RAU-FIPRO pro dosazeni vySSi stability. V pfipadé
systému SYNEGO se rovnéz pouziva koextruzni proces.

Proces koexstruze se bude ve vSech naSich zavodech i nadale rozvijet.
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Zpracovatel (post-industrial)

Stara okna 1 1. I:|| Odrezky profilii od nasich zpra-
(post-consumer) covatelli (post-industrial)
Koncept vykupu plastovych odpadi REHAU
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""""""" IT”@ interni material
(. ® 00 .) O pro recyklaci

vycisténo

Opétovné pouziti recyklovaného materialu
ve vnitfnim jadru novych okennich profild diky koextruzi




Interni informace: © REHAU AG + Co DFF00675 CZ 01.2016

Profily jsou jednoznacné oznaceny v souladu s platnymi smérnicemi REACH. U objektd, u nichz by nebylo pripustné
olovo a kadmium obsazené v materidlovém kolobéhu, Ize cilené nabidnout alternativy s prizplisobenou recepturou jadra.



